
  
  

 

              
  

  
  

  
  
  
  
  

  
  
  
  
  

  
  
  
  

  
  
  
  
  
  
  
  



  
 

 

  
  
  

  
  
  

           



 
 

 

  
  

 مطالعـات بـازنگري نـشریه ضـوابط و      27/9/1389 مـورخ    22/ف/79792        طی قرارداد شماره    

 بـه ایـن مهندسـین    261نشریه شماره ) مشخصات فنی عمومی ( معیارهاي فنی آبیاري تحت فشار    

  .مشاور واگذار گردید

 فـصول اول، دوم، سـوم و   "قـبلا .  فـصل بـشرح زیـر تنظـیم خواهـد شـد           9ر  ین مطالعات د           ا

ــک    ــده اســت و این ــسلیم گردی ــارم ت ــصل چه ــنجمف ــانیکی و   – پ ــزات مک ــزي و تجهی ــاي فل کاره

  . ارائه می شودهیدرومکانیکی

  
   کلیات–فصل اول 

   حفاظت و ایمنی–فصل دوم 

   کارگاه عملیات آماده سازي، تجهیز و برچیدن–فصل سوم 

   عملیات خاکی     –فصل چهارم 

  یکی فلزي و تجهیزات مکانیکی و هیدرومکان کارهاي–فصل پنجم 

   عملیات لوله گذاري–فصل ششم 

   عملیات بتنی–فصل هفتم 

   روش هاي آبیاري تحت فشار–فصل هشتم 

   تجهیزات الکتریکی سیستم هاي آبیاري تحت فشار–فصل نهم 
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   کلیات-5-1
با کارهاي فلزي و تجهیزات مکانیکی و هیدرومکانیکی، پیمانکار موظـف بـه تهیـه نقـشه هـاي کارگـاهی و سـاخت                      در ارتباط     

براساس نقشه هاي اجرائی ارائه شده در اسناد پیمان، تهیه کلیه مصالح، حمل، انبار، ساخت، نصب، آزمایش و رنگ آمیـزي کلیـه کارهـاي                   
  .باشد شخصات فنی خصوصی پیمان و دستورات دستگاه نظارت میفلزي طبق مشخصات ارائه شده در این نشریه، م

  

   اقلام کارهاي فلزي مورد نیاز در طرحهاي آبیاري تحت فشار-5-2
  :هاي آبیاري تحت فشار شامل سه بخش عمده به شرح زیر است کارهاي فلزي مورد نیاز در طرح  

  .کارهاي فلزي و تجهیزات مکانیکی و هیدرومکانیکی ایستگاه پمپاژ-
  . کارهاي فلزي و تجهیزات مکانیکی وهیدرومکانیکی ایستگاه تصفیه آب-
  .  کارهاي فلزي و تجهیزات مکانیکی و هیدرومکانیکی شبکه خطوط لوله و دستگاههاي آبیاري تحت فشار-

  :باشد  زیرمیو نصب و تجهیزات تهیه، حمل، انبار، ساخت ؛ شامل مورد نیاز در بخشهاي سه گانه یادشدهجزئیات کارهاي فلزي
  شاسی و اتصالات مکش ورانش) الکتروموتور یا دیزل(پمپ، موتور  -
 .دستگاههاي تصفیه آب شامل هیدروسیکلون، صافی شن، صافی توري، صافی دیسکی و صافی اتوماتیک خود شوینده -

 )در صورت استفاده از تانکهاي فلزي(تانک تزریق کود و مواد شیمیایی  -

 . مورد استفاده در ایستگاه پمپاژ، ایستگاه تصفیه آب، شبکه خطوط لوله و دستگاههاي آبیاريلوله ها و اتصالات -

 .انواع شیرآلات مورد استفاده در ایستگاه پمپاژ، ایستگاه تصفیه آب، شبکه خطوط لوله ودستگاههاي آبیاري -

هاي آبیـاري   اي فلزي مربوط به نصب دستگاهها و کارهاي فلزي ساختمانی و کاره      ها، دریچه    نرده سایر کارهاي فلزي شامل؛    -
و دسـتگاه  ) آبفـشان دوار (، دسـتگاه سـنترپیوت   )اي آبفـشان قرقـره  (، دسـتگاه گـان   )آبفـشان غلطـان  (از جمله دستگاه ویل مـو      

 ).آبفشان خطی(لینیر

  

  نقشه هاي اجرائی پیمان-5-3

هیدرومکانیکی ارائـه شـده و بخـشی از اسـناد پیمـان      براي تجهیزات مکانیکی و ) طراح(نقشه هائی که از طرف مهندس مشاور       
این نقشه ها فقط شامل اطلاعات و ابعاد کلـی مـورد   . شود تلقی نمی) ساخت یا تفصیلی(است، فقط جنبه راهنمائی داشته و نقشه کارگاهی        

وه اتـصالات و راه انـدازي را شـامل    نیاز و نیز شرایط و ضرورتهاي اختصاصی تجهیزات مورد نیاز بوده و جزئیات اجرائی و ساخت و نیز نح             
  .شود نمی

  



       کارهاي فلزي و تجهیزات مکانیکی و هیدرومکانیکی-پنجمفصل                                                          
  

 

 

5-2 5-2 

  
 )ساخت یا تفصیلی( نقشه هاي کارگاهی -5-4

  شامل کلیه جزئیات ساخت و نصب و انتقال بخشهاي مختلف تجهیزات مکانیکی و هیـدرومکانیکی اسـت              نقشه هاي کارگاهی      
هـا بایـد در    بطـور کلـی ایـن نقـشه    . مانکـار تهیـه شـود    بایستی براساس نقشه هاي اجرائی پیمان یا دستورات دستگاه نظارت توسط پی        که

  :برگیرنده نکات زیر باشد
  .ترتیب و ترکیب کلی اجزاي کارها -
 .پلانها و مقاطع و نماها -

 .)مرحله اول کارهاي بتنی(جزئیات عملیات بتنی قبل از نصب لوازم و ادوات  -

 .)تنیمرحله دوم کارهاي ب(جزئیات عملیات بتنی پس از نصب لوازم و ادوات  -

کاري، خم کردن، جوشکاري، سوراخ کاري و اتصال قطعات و تجهیـزات بـا رعایـت اسـتانداردهاي معتبـر و روش                 جزئیات برش  -
 .حمل و نصب در محل

هاي مجاز و جلوگیري از بـرهم خـوردن تنظـیم انـدازه      داري نحوه تنظیم قطعات ثابت در بتن ریزي مرحله اول براي رعایت روا  -
 .تن ریزي مرحله دومها و فاصله ها در ب

 .هاي معتبر مربوطه ها براساس آئین نامه حل جوشکاريمها، ضخامت و نوع جوش و نحوه آماده کردن  اندازه و نوع پیچ -

 .مشخصات فنی کلیه مصالح مورد استفاده -

 ـ            - ا نحـوه  مشخص نمودن محلهاي نصب دستگاهها و تجهیزات با شماره گذاري یا هر روش مناسب دیگر و تعیین نوع جوش و ی
 .هاي مونتاژ تنظیم پیچ

 

 جزئیات اجراي کارهاي فلزي و تجهیزات مکانیکی و هیدرومکانیکی -5-5

 اندازه هاي مندرج در نقشه هـا بایـد بـه    ،قبل از شروع به ساخت و نصب قطعات فلزي و تجهیزات مکانیکی و هیدرومکانیکی       
جود اختلاف در انـدازه هـا، پیمانکـار بایـد بـا نظـر دسـتگاه نظـارت         در صورت و  . دقت کنترل شده و با محل نصب انطباق داده شود         

ره قطعات و تجهیزاتی که آماده حمل و نصب هستند باید در کارگاه طبـق نقـشه هـاي کارگـاهی شـما           . اصلاحات لازم را انجام دهد    
جزئیـات  . هی بـروز نکنـد  شوند به گونه اي که در هنگام نصب هیچ گونـه اشـتبا       حمل  ل نصب   حمگذاري شده و سپس به ترتیب به        

 :جرایی کارهاي فلزي عبارتند ازا
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 بریدن وسوراخ کردن -5-5-1

هاي لازم مطابق نقشه هاي کارگاهی بـه دقـت بریـده و در محلهـاي لازم سـوراخ           قطعات فلزي باید با ابعاد، اندازه ها و شکل         •
 .کاري شوند

 . صاف شوندمحل هاي بریده شده یا جوش داده شده باید سنگ خورده و کاملاً •

 . میلیمتر بزرگتر از قطر پیچ یا پرچ ایجاد شود5/1هاي لازم باید بوسیله مته یا منگه در محل دقیق خود به قطر  سوراخ •

جوش به هم متصل شده و با هم سـوراخ شـود تـا     قطعاتی که قرار است بهم پیچ شوند، باید پس از علامتگذاري به وسیله خال            •
 .برهم منطبق باشند ها کاملاً  سوراخ،هنگام نصب

 .باشد متر می  میلی3حداکثر رواداري لبه هاي بریده شده عضوها و قسمتهاي اصلی  •

 

 اتصالات پیچ و مهره-5-5-2

 .به کار رود) بسته به شرایط( و اثر فولادي یا فلزي مهره باید بین مهره و صفحه اتصالدر اتصالات پیچ و  •

 . دندانه پیچ از پشت مهره بیرون بماند4ز محکم شدن مهره آن، حداقل طول پیچ باید به اندازه اي باشد که پس ا •

هایی که سفت کردن مهره مجاز نیست، براي جلوگیري از بازشدن آن باید از مهره هاي اشـپیل دار اسـتفاده              در محل  •
 .شود

  

   سنبه زنی-5-5-3   

 یا تعدادي از پیچ و مهره هـا کـاملاً بـه یکـدیگر     ها و عضوها به دقت روي یکدیگر منطبق گردید و  پس از اینکه سطوح قسمت     
  .هایی را که قدري تنگتر ایجاد شده اند، با سنبه زنی تا مقدار مورد نیاز فراختر نمود توان سوراخ محکم شد، می

  

   اتصال لب به لب-5-5-4
 عـضو یـا دو قـسمت    اصله آزاد بین دو پس از اتصال، ف   . این گونه اتصالات باید مقابل یکدیگر و کاملاٌ در یک تراز قرارداده شود              

  . میلیمتر تجاوز نماید4مجاور نباید از 
  

   چدن و فولاد ریخته-5-5-5
قطعات چدن و فولاد ریخته باید از نظر شکل و ابعاد دقیقاً مطابق نقشه ها بوده و عاري از هرگونه نقص ریخته گري، ترك و یـا          

  .ید صاف بوده و دقیقاً مطابق نقشه ها باشدتمامی سطوح قطعات ریخته اي با. تغییر شکل باشد
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  هاي نصب  علامت-5-5-6
هـاي خـاص    به منظور سهولت شناسائی و دقت سرعت در هنگام نصب، باید هر یک از قطعات و یا عضوها با رنگ و یا علامت               

  .ها به دستگاه نظارت ارائه گردد مشخص شده و علامت
  

   جوشکاري-5-5-7
  21 ،20 هاي کارگاهی ، دستورالعمل هاي دستگاه نظارت و نیز ضوابط مندرج در نشریه هاي شـماره             جوشکاري باید طبق نقشه     

  دفتر امور فنی و تدوین معیارهاي معاونت برنامه ریـزي و نظـارت      23 نشریه شماره     مفاد و کنترل کیفیت برطبق   انجام شود    26 و   24 ،22،
  .راهبردي ریاست جمهوري انجام خواهد شد

  
  ها ها و آزمایش   بازرسی-6 -5

  . به شرح زیر باید در کارخانه یا در کارگاه و در حضور نماینده دستگاه نظارت انجام شودها آزمایش ها و بازرسی  
  

   بازرسی عملیات مونتاژ- 5-6-1      

 قرار است در بتن جایگـذاري  قبل از رنگ آمیزي و حمل لوازم و تجهیزات و پس از خاتمه مونتاژ در کارخانه، کلیه قسمتهایی که            
  .کنترل و به تأیید برسدتوسط دستگاه نظارت شوند، باید مورد بازرسی قرار گرفته، انطباق آنها با مشخصات خواسته شده 

  

   بازرسی جوشکاري، پرج و پیچ و مهره-5-6-2     

هاي مورد نظر دستگاه نظارت مـورد بازرسـی و   کلیه اتصالات در حین اجرا و بعد از آن، از طرف دستگاه نظارت و مطابق با معیار           
  .آزمایش قرار خواهد گرفت

  
   بازرسی نحوه بسته بندي-5-6-3     

 ها مورد بازرسی قرار گرفتـه  کلیه بسته بنديمراتب باید به اطلاع دستگاه نظارت برسد تا          براي حمل،     تجهیزات قبل از بارگیري    
  . ام گرددحمل نسبت به حمل اقد و گواهی در صورت صدور 
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    بازرسی مصالح استاندارد-4 -6- 5    

  . قرار خواهد گرفترسیکلیه مصالح استاندارد خریداري شده در صورت تشخیص دستگاه نظارت مورد آزمایش و باز  
  

   رنگ آمیزي  -7- 5
ري و زهکـشی و  جزئیات رنگ آمیزي باید طبق استانداردهاي مندرج در فصل دهم مشخصات فنـی عمـومی شـبکه هـاي آبیـا            

  .مشخصات فنی خصوصی ارائه شده در اسناد پیمان ودستورات ایستگاه نظارت اجرا شود
  

   حمل به کارگاه-8- 5
 شود که جابجا کـردن و نـصب آن در کارگـاه بـه      و انبارلیهختو ات باید به طریقی به کارگاه حمل       کلیه اجزاي تجهیز   •

 .آسانی صورت گیرد

 .دن باید روي پایه هاي لغزنده سوار شودر صورت لزوم قسمت هاي سنگین •

ه نحو مطلوب بسته بنـدي شـود و بـراي سـهولت شناسـایی در      بدر جعبه قرار گرفته و باید قطعات یا مصالح کوچکتر      •
 .ها علامتگذاري شود موقع نصب، روي بسته

 راحتـی و در همـان   ردن را بتوان به هاي مخصوص بلند کد که قلابن باید طوري براي حمل آماده شو     تجهیزاتکلیه   •
 .حال که وسایل روي زمین یا روي واگن یا کامیون است، به آنها متصل نمود

در مورد جعبه هاي بسته بندي شده که امکان وصل کـردن قـلاب وجـود نـدارد، جهـت سـهولت در جابجـائی بایـد                     •
 .تمهیدات لازم پیش بینی شود

اي بـه   زیر انجام شود تا در حین حمل و نقـل صـدمه      ه شرح   بدر مورد تجهیزات الکتریکی باید اقدامات احتیاطی لازم          •
 .آنها وارد نشود

و نقـل صـدمه اي   کلیه بسته ها و ظروف محتوي تجهیزات باید با دقت ساخته شده تا به محتویات آنها در حـین حمـل              -
 . محفوظ بمانندوارد نشده و کاملاً

 . یا چوبی حمل شودپیچ و مهرها باید به صورت جدا از هم در ظروف محکم فلزي -

 .روي هر یک از بسته ها باید لیست و شرح مختصري از محتواي آنها به وضوح درج شود  -

گـزارش بـراي دسـتگاه نظـارت      به کارگاه ، پیمانکار باید دو نـسخه       حداکثر ظرف مدت پنج روز پس از ارسال تجهیزات         -
سال و نیز هر گونه احتیاط یا دقت خاصی کـه بایـد در جابجـا     در این گزارشها باید شرح، وزن خالص، تاریخ ار        .نمایدارسال  

 . به عمل آید، درج گردد تجهیزاتکردن یا نگهداري
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   نصب و آزمایش در کارگاه  -9- 5
 .بتن ریزي مراحل اول و دوم باید با تایید دستگاه نظارت صورت گیرد •

 . اول را از لحاظ صحت اجرا کنترل نمایدپیمانکار باید قبل از شروع نصب تجهیزات، کلیه کارهاي بتنی مرحله •

 . در بتن مرحله دوم، در محل حضور داشته باشد،کارشناس امور نصب باید در حین جاگذاري تجهیزات •

پس از خاتمه بتن ریزي مرحله دوم ، کارشناس مربوطه باید صحت خطوط و تراز تجهیزات نصب شده در بتن مرحلـه             •
 .دوم را تایید نمایید

ظف است که جهت نصب صحیح و به موقع تجهیزات مکانیکی و هیدرومکانیکی ، وسـایل و ابـزار لازم از           پیمانکار مو  •
قبیل جراثقال، دستگاههاي بالابرنده ، سکو، داربست، دستگاه جوشکاري و ابزار دستی لازم را به هزینـه خـود فـراهم                  

 .نماید

گاه نظـارت، مشخـصات فنـی خـصوصی و     نصب کلیه تجهیزات باید طبق نقـشه هـاي کارگـاهی مـورد تأییـد دسـت              •
 .دستورالعمل هاي دستگاه نظارت صورت گیرد

کلیـه آزمایـشها بایـد از      . کلیه تجهیزات باید پس از نصب در حضور نمایندگان دستگاه نظارت مورد آزمایش قرار گیرد               •
 .طرف ناظر امور نصب گواهی شود

 مشاهده شود، باید قبل از تحویـل موقـت توسـط    هر گونه عیب و نقصی که در نصب تجهیزات توسط دستگاه نظارت   •
 .پیمانکار برطرف شود

هر قسمت از تجهیزات که با شرایط تعیین شده مطابقت نداشـته باشـد و یـا بـه تـشخیص دسـتگاه نظـارت معیـوب                •
  .توسط پیمانکار و بدون ایجاد هزینه اضافی براي کارفرما تعویض گرددباشد   شده

  
   هاي راهنما   دستورالعمل ها و نقشه-10- 5

پیمانکاري موظف است دستورالعمل ها و نقشه تجهیزات و اتصالات اجرا شده را به صورت گزارش مدون تهیه و به تعدادي کـه               
مندرجات و حدود و جزئیات مطالب و نقشه هـاي مـورد   .در اسناد پیمان قید شده تکثیر و پس از تأیید دستگاه نظارت به کارفرما ارائه نماید            

  .ید قبلاً از طرف دستگاه نظارت اعلان گرددنیاز با
این نقشه ها باید تجهیزات را دقیقـاً بـه   . نقشه هاي اجراشده باید با توجه به دستورات و تأییدات نهائی دستگاه نظارت تهیه شود          

جام شده در هنگـام نـصب   همان صورتی که در کارگاه نصب شده همراه با کلیه تغییرات انجام شده در حین ساخت و نیز کلیه اصلاحات ان     
کلیه قسمتها باید بر روي نقشه هاي شماره گذاري شده و این شماره ها با فهرسـت لـوازم و مطالـب ارائـه شـده در         . و آزمایش نشان دهد   
  .گزارش تطبیق نماید
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اري، پیاده کـردن  برداري، نگهد باید شرح کلی تأسیسات و نیز مراحل مختلف کار از جمله نصب، آزمایش، بهره           مذکوردر گزارش   
در دستورالعمل هاي نگهداري باید نحوه روغنکاري، تعویض قطعات، کنتـرل و         . و تعمیر براي دوران بهره برداري نگهداري ارائه شده باشد         

 و بهـره  در دستورالعملهاي مربوطه باید ترتیـب راه انـدازي  . تر درج شود آزمایش روزانه، هفتگی ، ماهانه و در صورت نیاز با فواصل طولانی         
  .برداري از تجهیزات به روشنی تشریح شود

  
  ابزار و لوازم یدکی  -5-11

تجهیـزات مکـانیکی و   ) و در صـورت نیـاز آزمـایش   (پیمانکار موظف است سري کامـل ابـزار لازم بـراي نـصب، پیـاده کـردن                  
  .دهیدرومکانیکی و نیز لوازم یدکی لازم به شرحی که در اسناد پیمان آمده تهیه و تحویل ده

  
   کیفیت و استانداردهاي تجهیزات مکانیکی و هیدرومکانیکی-5-12

همچنـین بایـستی از نظـر    . کلیه تجهیزات مورد استفاده باید نو، داراي کیفیت قابل قبول و عاري از هرگونه عیب و نقـص باشـد     
  .افظت شود بوده  و یا در مقابل شرایط جوي محل به خوبی مح منطقهئیکیفی متناسب با شرایط آب و هوا

ارائه شده در مشخـصات فنـی ارائـه شـده در اسـناد      با شرایط کلیه تجهیزات مورد استفاده باید با تصویب دستگاه نظارت مطابق  
چنانچه در مواردي مشخصات فوق کامل نبوده یا اشاره اي نـشده باشـد، در وهلـه اول بایـد بـه      . مشخصات فنی عمومی باشد   طرح و این    

معتبر و مـورد قبـول بـین المللـی     و پس از آن به استانداردهاي ) ISIRI(سسه استاندارد و تحقیقات صنعتی ایران    استانداردهاي مصوب مؤ  
  . مراجعه شودANSI,AWWA.,DIN,BSI,ISOبه ترتیب اولویت 

  

5-7 


